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AVT EDU632

Uktad wytwarza siedem w petni konfigurowalnych Wiaséciwoséci
przez uzytkownika efektow swietlnych. Oswietlenie o
. o « 7 efektow Swietlnych
statku UFO mozna zmieniaé za pomoca trzech . i
przyciskow: S1 nastepny efekt, S2 szybkos¢ jego y sterowa.me 3 przyciskami )
zmian, a S3 reguluje szybkos$¢ zanikania efektu, czyli + regulacja szybkosci oraz smugi
dtugosé jego smugi swietlnej. * wymiary plytki: 80x80mm
« napiecie zasilania: 4,5VDC 3xAA
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Rys. 2 Rozmieszczenie elementdw na ptytce drukowanej

Zalecana kolejnos¢ montazu:

D1 .,—-ﬁ\ LED1-LED12
RT: s 10kQ  (brazowy-czarny-pomarahczowy-ztoty) .
R2: ... 470Q (z6tty-fioletowy-brazowy-ztoty) ek N
R3, R4 ... 0Q (czarny) ° i
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' Montaz rozpocznij od wlutowania w plytke elementéw w kolejnosci gabarytowo od najmniejszej do najwiekszej.
o Montujac elementy oznaczone wykrzyknikiem zwré¢ uwage na ich biegunowosc.

Pomocne moga okazad sie ramki z rysunkami wyprowadzen i symbolami tych elementéw na plytce drukowanej oraz
fotografie zmontowanego zestawu.
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o Grotem rozgrzanej lutownicy dotknij Warunkiem powstania poprawnego lutu jest
nézke/koncodwke elementu tuz przy polu czystosé taczonych powierzchni, obecnosc¢ topnika
lutowniczym w spoiwie, odpowiednio wysoka temperatura

(320-360°C) oraz wihasciwa ilos¢ spoiwa.

e Nastepnie przyt6z "cyne"/spoiwo Zbyt duza ilos¢ spoiwa spowoduje powstanie kulki
lub ztaczenie sie dwdch sasiednich punktow

e Po uformowaniu sie stozka odejmij "cyne”, lutowniczych.

a nastepnie lutownice Zbyt niska temperatura lub ilo$¢ spoiwa, a takze

zanieczyszczenia mogq doprowadzi¢ do "zimnych

O Caly proces powinien trwac 2-3sekundy lutow" tzn. spoiwo i zawarty w niej topnik nie
zwilzy taczonych powierzchni i powstanie nietrwaty
lut, ktéry z czasem sie utleni, wystapi przerwa i
urzadzenie przestanie dziataé.

. Produktu nie wolno wyrzucac do zwyklych
AVT SPV S Z 0.0 Wsparcie: pojemnikow na odpady. Obowiazkiem
P- 2o serwis@avt.pl uzytkownika jest przekazanie zui_yte_go
I L 11 sprzetu do wyznaczonego punktu zbiorki w
ul. Leszczynowa celu recyklingu odpadow powstalych ze
03-197 Warszawa 0 ° I l B spzetu elekiryoznegoi elekironicznego.
kity@avt.pl

AVT SPV zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadamiania.

Montaz i podfaczenie urzadzenia niezgodny z instrukcja, samowolna zmiana czesci sktadowych oraz jakiekolwiek przerébki konstrukcyjne moga spowodowaé uszkodzenie urzadzenia oraz
narazi¢ na szkode osoby z niego korzystajace. W takim przypadku producent i jego autoryzowani przedstawiciele nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody powstate
bezposrednio lub posrednio w wyniku uzycia lub nieprawidtowego dziatania produktu.
Zestawy do samodzielnego montazu sa przeznaczone wytacznie do celéw edukacyjnych i demonstracyjnych. Nie sg pr: do uzytku w riach komercyjnych. Jesli sa one
uzywane w takich zastosowaniach, nabywca przyjmuje catg iedzi $¢ za zap ieni dnosci ze wszystkimi przepisami.
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