Montaz przyjazny
haprawom

Komponenty przewlekane (THT) warto lutowacd
do ptytki w taki sposdb, aby w razie potrzeby moz-
na je byto tatwo wymieni¢. Zawsze dobrze mie¢
z tytu gtowy, ze ktorys z elementdw moze sie kiedy$
uszkodzi¢ albo — juz na etapie montazu — okaze sie,
ze uzyto niewtasciwego komponentu i konieczna
bedzie jego wymiana. Od tego, jak zostanie on za-
montowany, zalezy, czy pézniejsza naprawa okaze
sie udreka, czy raczej prosta, szybka czynnoscia.

Zaginanie wyprowadzen elementéw przeznaczo-
nych do montazu przewlekanego wydaje sie kuszace
— stabilizuje je to w otworach i zapobiega wypadaniu
przed lutowaniem. Niestety, taka metoda znacznie
utrudnia demontaz uszkodzonych lub btednie za-
montowanych komponentow. Szczegdlnie ktopotliwe
bywa wylutowywanie diod LED z twardymi nézkami
zagietymi pod katem: bardzo tatwo wtedy uszkodzi¢
pole lutownicze na ptytce, a czasem tez samg diode.

Aby tego uniknag¢, po umieszczeniu elementu
w otworach warto przed przylutowaniem jednego
z wczesniej zagietych pindw wyprostowac go — usta-
wic prostopadle do ptytki — i dopiero wtedy przylu-
towac. Te czynnosé nalezy powtorzy¢ dla kazdego
wyprowadzenia. Nie trzeba obawiac sie, ze element
wypadnie z ptytki: po jej odwrdoceniu komponent
opiera sie o blat i jest dodatkowo trzymany przez
pozostate, nadal zagiete lub juz przylutowane ndzki.
W przypadku elementéw wielondzkowych stabiliza-
cja jest jeszcze lepsza, poniewaz jednoczesnie utrzy-
muje je w miejscu kilka wyprowadzen.

Taka technika montazu bardzo utatwia pézniej-
szg naprawe. Skrocone, niezablokowane zagieciem
piny bez trudu przechodzg przez otwory, gdy tylko
ponownie rozgrzejemy lut. Dzieki temu wymiana
komponentu staje sie szybka, bezpieczna i nie grozi
uszkodzeniem ptytki.

Przycinanie nadmiaru
wyprowadzen

Nadmiar wyprowadzen uprzednio przylutowanych
komponentéw do montazu przewlekanego obetnij
przy uzyciu obcinaczek. Pamietaj, aby nie scina¢ lutu
— ciecie wykonuj dopiero za miejscem, w ktorym
konczy sie spoina i wystaje samo wyprowadzenie.
Pamietaj, aby nie szarpac ani nie ciagna¢ za wypro-
wadzenie przylutowanego komponentu. Mogtoby
to doprowadzi¢ do dos¢ ktopotliwego w naprawie
wyrwania pola lutowniczego z ptytki i zerwania pota-
czenia komponentu ze sciezka.
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