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Y@ | Zcstaw do nauki lutowania i i

AVT EDU629
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y jest cicho diody LED sa wygaszone. Dmuchniecie « dwie czerwone diody LED
w nos, czy danie bykowi pstryczka spowoduje ich krofon i ol
nagte rozjasnienie, a potem gdy opadna emocje » mikrofon jako czujnik dzwieku o
nastapi ich powolne, ptynne wygaszenie. * potencjometr jako regulacja poziomu rozdraznienia byka
Sita $wiecenia diod LED uzalezniona jest od gto$nosci * wytacznik zasilania
wykrytego dzwieku. * wymiary ptytki 74x66mm

« napiecie zasilania: 9VDC [6F22]
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Rys. 1. Schemat ideowy
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Rys. 2 Rozmieszczenie elementdw na ptytce drukowanej

Zalecana kolejnos¢ montazu:

(23 S 10kQ (brazowy-czarny-pomaranczowy-zioty)
..1kQ  (brazowy-czarny-czerwony-zioty)
..IMQ  (brazowy-czarny-zielony-ztoty)

RA: oo 100Q (brazowy-czarny-brazowy-zioty)

R5: coeeeeeeeneeeniseeees 100kQ) (brazowy-czarny-z6ity-ztoty)

ROB: oo 4,7kQ  (z6tty-fioletowy-czerwony-ztoty)

R7: s 220Q (czerwony-czerwony-brazowy-ztoty)
A 0Q (czarny)

[ 1N4148 !

[ 100uF !

[ 10uF !

[ 100n (moze by¢ oznaczony 104)
Chieecines 220n (moze by¢ oznaczony 224)

..BC548!
potencjpometr montazowy 1TMQ

LED1 LEDZ ...dioda LED 5mm czerwona
U eeereeerieenns LM358 + podstawka!
SWT: .. Whacznik
MICT........cccoeuessenne..mikrofon

ztaczka do baterii czerwony L, czarny ©
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' Montaz rozpocznij od wlutowania w plytke elementéw w kolejnosci gabarytowo od najmniejszej do najwieksze;.
(] Montujac elementy oznaczone wykrzyknikiem zwr6¢ uwage na ich biegunowosé.
Pomocne moga okazac sie ramki z rysunkami wyprowadzen i symbolami tych elementéw na ptytce drukowanej oraz

fotografie zmontowanego zestawu.
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o Grotem rozgrzanej lutownicy dotknij Warunkiem powstania poprawnego lutu jest
nézke/koncdwke elementu tuz przy polu czystosé taczonych powierzchni, obecnos¢ topnika
lutowniczym w spoiwie, odpowiednio wysoka temperatura

(320-360°C) oraz wihasciwa ilos¢ spoiwa.
e Nastepnie przyt6z "cyne"/spoiwo Zbyt duza ilos¢ spoiwa spowoduje powstanie kulki
lub ztaczenie sie dwoch sasiednich punktow
e Po uformowaniu sig stozka odejmij "cyne”, lutowniczych.
a nastepnie lutownice Zbyt niska temperatura lub ilo$¢ spoiwa, a takze
zanieczyszczenia moga doprowadzi¢ do "zimnych
o Caly proces powinien trwac 2-3sekundy lutow" tzn. spoiwo i zawarty w niej topnik nie

zwilzy taczonych powierzchni i powstanie nietrwaty
lut, ktory z czasem sie utleni, wystapi przerwa i
urzadzenie przestanie dziatac.

. Produktu nie wolno wyrzucac do zwyklych
AVT S PV S Z 0.0 Wsparcie: pojemnikow na odpady. Obowiazkiem
p' oM. serwis@avt.pl uzytkownika jest przekazanie zuzytego
I L 1 sprzetu do wyznaczonego punktu zbiorki w
ul. Leszczynowa celu recyklingu odpadéw powstalych ze
03-197 Warszawa 9 ° I l B spzetu elekiryoznegoi elekironicznego.
kity@avt.pl
AVT SPV. sobie prawo do wp ia zmian bez P
Montaz i podtqczenie urzq ia nie z instrukcjg, zmiana czesci h oraz ji iek pi i konstrukcyjne mogq sp i ia oraz
narazic¢ na szkode osoby z niego korzystajqce. W takim przypadku producent i jego autoryzowani iciele nie ponosi iedzi Sci za jakie szkody powstate
bezposrednio lub posrednio w wyniku uzycia lub nieprawidfowego dziatania produktu.
Zestawy do samodzielnego montazu sq przeznaczone wylgcznie do celow jnych i yjnych. Nie sq do uzytku w iach komercyjnych. Jesli sq one
uzywane w takich i nabywca przyjmuje catq iedzi $¢ za zap ieni dnosci ze imi i .
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